KOSTER

Waterproofing Systems

Tehnicki list / Artikl broj CT 283

KOSTER Zastita od korozije

- lzvje$ée o ispitivanju ILF Magdeburg, br. 211116, Otpornost na vlagu s izmjeniénom klimom prema DIN EN ISO 6270-1 (AHT); Test slanog spreja prema DIN EN 60068-2-11*) i DIN EN 1SO 9227
- lzvje$¢e o ispitivanju ILF Magdeburg, br. 211027, ispitivanje sa sumpornim dioksidom prema DIN EN 6988
- Certifikacija vode za pi¢e 156964 P00746/15 Zavod za javno zdravstvo i ekologiju

Dvokomponentni antikorozivhi premaz bez otapala za jaku
antikorozivnu zastitu (ugradnja ¢etkom, valjkom ili rasprsivanjem)

Izdano: 2025-10-30

Konzistencija Primjenjiv valjak s ¢etkom i sprej

KOSTER BAUCHEMIE AG Omijer mijesanja (wt.-T) 3:1 (A:B)
DieselstraBe 1-10, 26607 Aurich Otvoreno vrijeme +12 °C/+23 °C (1 kg serija) 30/20 min.
18 Boja Crvena
CT 283 Gustoéa mijesanja cca. 1,3 g/cm?®
EN 13813:2002 Viskoznost (mjeSoviti materijal) visoko viskozan
KOSTER Zastita od korozije MjeSovita viskoznost (+23 °C) cca. 390000
Temperatura obrade barem +5 °C
Mort za estrih od umjetne Udaljenost to¢ke rosista bare,.. +3 °C
smole za unutarnju upotrebu Cvrstoéa na pritisak (28 dana) > 80 N/mm?
Reakcija na pozar Efl Vlaéna Cvrsto¢a na savijanje (28 > 10 N/mm?
Oslobadanije korozivnih tvari SR dana)
Vodopropusnost NPD Vla¢na ¢vrstoca ljepila na nehrdaju¢em celiku, > 4,0 N'mm2
Otpornost na habanje <AR®6 debljine 2 mm, (7 dana, modul elasti¢nosti > 190,
Vla¢na ¢vrstoca ljepila >B2.0 Sa 2%):
Otpornost na udarce NPD Debljina sloja 250 pm
Izolacija od udarne buke NPD Puna mehani¢ka i kemijska kona¢na ¢vrstoca postize se nakon 7 dana
Apsorpcija zvuka NPD (na +23 °C i 65% relativne vlage).
Toplinska izolacija NPD
Otpornost na kemikalije NPD Otpornost na kemikalije
Opasne tvari NPD Kemikalija Dugotrajni kontakt Kratkotrajni kontakt(< 2
h)
KOSTER BAUCHEMIE AG Aceton* + +
DieselstraBe 1-10, 26607 Aurich Aromatski ketoni + +
21 prema DIBt testnim
CT 283 skupinama
EN 1504-7:2006 Benzin (Super E5)* + +
KOSTER Zastita od korozije Dizell* + +
Etilen glikol* + +
Proizvod za zastitu armature od Natrijev lauril sulfat, 15 + +
korozije %
Zastita od korozije zadovoljava Kalij hidroksid, 10 % + +
Temperatura staklastog prijelaza | NPD mlije¢na kiselina, 3 % - +
Ispustanje opasnih tvari odgovara 5.3 (vidi SDB) mlije€na kiselina, 5 % - +
mlije€na kiselina, 10 % - +
maslinovo ulje + +
Opis proizvoda Oleinska kiselina, 100 + +
Premaz za zastitu od korozije bez otapala na bazi epoksidne smole s %
vrlo dobrim prianjanjem na ¢elik. Mehanicki i kemijski vrlo otporan. fosforna kiselina, 30 % + +
Natrijev klorid + +
Tehnicke karakteristike Kalijev klorid + +
Kalcijev klorid + +
sumporne kiseline, 1 % + +
sumporne kiseline, 10 + +
%
sumporne kiseline, 20 + +
%
Secer + +
+ +

Podaci sadrzani u ovom tehni¢kom listu bazirani su na rezultatima naseg istrazivanja i nasih prakti¢nih iskustava u primjeni. Svi dani podaci sa ispitivanja su prosje¢ne vrijednosti do kojih se doslo u kontroliranim
uvjetima. Pravilna i s time efektivna i uspjesna primjena nasih proizvoda ne podlijeze nasoj kontroli. Izvoda¢ je odgovoran za ispravnu primjenu uzimajuéi u obzir specifi¢ne uvjete na gradilistu i zavr$ne rezultate
procesa gradenja. To moze zahtijevati izmjene u danim preporukama za standardne slu¢ajeve. Specifikacije napravljene od nasih zaposlenika ili predstavnika koje izlaze izvan okvira zadanih tehni¢kim listom
zahtijevaju pismenu potvrdu. Potrebno se pridrzavati vazecih standarda za testiranje i primjenu materijala, tehni€kih vodilja i pravila struke. Garancija se s toga odnosi na kvalitetu nasih proizvoda unutar nasih op¢ih
uvjeta, ne i na ispravnu primjenu materijala. Ovaj tehnicki list pro$ao je reviziju te su sve prethodne verzije nevazece.
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kadlen™ + +
Coca-Cola + +

Kava + +

* Prilikom zatvaranja spremnika potrebno je izbjegavati elektrostaticki
naboj.

- Bez promjene mehanickih svojstava (promjena boje nije uzeta u obzir
pri ispitivanju dugotrajnog kontakta, +60 °C, 50% rH).

- Ova tablica prikazuje tipicne rezultate laboratorijskih pokusa pod
standardnim uvjetima. Rezultati sluZze kao orijentacija za planera.
Kombinacije kemikalija u ovoj tablici mogu uzrokovati razli¢ite rezultate
i zahtijevaju poseban savjet.

- Ova tablica vrijedi do 2. velja¢e 2025. ili do objave novog tehni¢kog
lista.

Podrucje primjene

Kao zastitni premaz i temeljni premaz za &elik. KOSTER Zastita od
korozije moze posluziti kao povrsSinski zastitni premaz u sustavima s
povecanim kemijskim i mehani¢kim optereCenjem, npr. u
poljoprivrednim betonskim ili €eli¢nim konstrukcijama, postrojenjima za
prodigéavanje otpadnih voda ili strukturama spremnika. KOSTER
Zastita od korozije sluzi kao temeljni premaz za Celi¢ne konstrukcije u
hidrauliénim &eli¢nim konstrukcijama koje treba zastititi s KOSTER CT
228 Flex.

Podloga

Podloga mora biti suha, ¢vrsta, bez nevezanih dijelova poput ulja i
masti koji bi mogli kompromitirati prionjivost. Prljave i nestabilne
povrsine moraju se pripremiti sve do povrsine za nano$enje glodanjem
i zatim pjeskarenjem. PraSina itd. mora se ukloniti na suho bez
ostavljanja ostataka. Celi¢ne povrsine moraju biti pjeskarene u skladu
s DIN EN ISO 12944-4 (stupanj Cisto¢e min. Sa 2 ', prosje¢na
hrapavost RY5 min. 50 uym). Zrnca zavara i Savovi moraju se ukloniti.
Rubovi se moraju zagladiti, npr. brusenjem i mogu se po potrebi
dodatno finigirati s KOSTER CT 228 Flex. Minimalna debljina &eli¢nih
plo€a u konstrukciji kontejnera treba biti 4 mm.

Ugradnja

Komponente temperirane izmedu +15°C i +20°C potrebno je
intenzivno mijeSati 3 minute dok se ne postigne homogena
konzistencija i boja. Pozeljno je koristiti mjeSalicu na mehanicki pogon
(manje od 300 okretaja u minuti). Kako bi se izbjegle pogreske pri
mijeSanju, potrebno je ponovno prebacivanje u drugu posudi i
mijeSanje. Posebnu pozornost treba obratiti na umijeSanost adhezija
spremnika u masu. Nakon mijeSanja materijal se kistom ili valjkom
nanosi na svjeze pripremljenu povrsinu. Ako se obraduje viSe slojeva,
drugi sloj se mora nanijeti unutar 12 sati. Ako je potreban sustav za
premoséivanje pukotina, drugi sloj se mora izvesti s KOSTER CT 228
Flex nakon perioda ¢ekanja od 12 sati. Temperatura objekta i
temperatura okoline moraju biti +3 °C iznad tocke rosista najmanje 24
sata.

Ako je zastita od korozije oste¢ena, zahvaéena podru¢ja moraju se
izbrusiti do stabilne povrSine i ponovno premazati kako je ovdje
opisano. Preklapanje s postoje¢om povr§inom premaza treba biti
najmanje 10 cm. Podrucje preklapanja treba lagano pobrusiti i na drugi
nacin pripremiti kako je opisano u odjeljku "Podloga".

Potrosnja

Otprilike 0,68 kg/m? (&elik, dva sloja nano$enja, debljina sloja 0,5 mm)
ili priblizno 130 g/m? (100 pm) kao temeljni premaz za KOSTER CT
228 Flex.

Ciséenje
Odmah nakon upotrebe alat ogistiti sredstvom za &igéenje KOSTER
Univerzalni Cistag.

Pakiranje

CT 283 006 Kombinirani paket od 6 kg: (A) 4,5
kg, (B) 1,5 kg

Skladistenje

Skladistiti na temperaturama izmedu + 5 °C i + 25 °C. Materijal se
moze skladistiti 12 mjeseci u originalno zapakiranoj ambalazi.

Sigurnosne napomene
Obavezna upotreba zastitnih rukavica i nao¢ala tijekom ugradnje.

Ostale napomene

Tekucéa plastika reagira na temperaturne fluktuacije promjenama
viskoznosti ili adhezije. Stoga se treba pridrzavati podataka u tehni¢kim
listovima. Radove premazivanja treba izvoditi samo pri padajuéim ili
stalnim temperaturama. Niske temperature uzrokuju sporiju reakciju,
visoke temperature i vece koliCine materijala ubrzavaju reakciju.
ZamijeSani materijal mora se obraditi odmah i u potpunosti nakon
mijeSanja. Ostatke materijala treba skladistiti na otvorenom jer razvijaju
visoku reakcijsku toplinu i mozZe nastati dim. Ovo se takoder odnosi na
velike koli¢ine, jer vise temperature ubrzavaju reakciju. Udaljenost
tocke rosista od +3 °C mora se odrzavati tijekom i najmanje 12 sati
nakon nano$enja premaza. Premaze je potrebno na sve nacine zastititi
od vlage do potpunog stvrdnjavanja. Pri temperaturama materijala
ispod +15 °C dolazi do promjene konzistencije - materijal postaje
Zilaviji.

Povezani proizvodi
KOSTER CT 228 Flex
KOSTER Univerzalni Cistad

Artikl broj CT 228
Artikl broj X 910 010
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